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1. Metody oceny jakosci szyb zespolonych i pojedynczych formatek szkta.

Ocena jakosci wykonania szyb zespolonych i pojedynczych formatek szkta, wyprodukowanych przez
Firme Krysztat powinna by¢ wykonana w sposdb zgodny z metodami podanymi w polskich normach,
wiasciwych dla danego typu wyrobu, tj.

Badanie oszklenia nalezy przeprowadzié przy pionowej pozycji szkta, z odlegtosci ok. 1,5 m od
poddawanej kontroli wizualnej powierzchni pod kagtem odpowiadajgcym katowi, pod jakim patrzy na
szybe zwykle uzytkownik pomieszczenia. Badanie przeprowadza sie przy rozproszonym swietle (np.
przy zachmurzonym niebie) bez bezposredniego nastonecznienia lub sztucznego oswietlenia. Wady
szyb, widoczne w tych warunkach przy obserwacji szyb pod katem prostym — podlegajg ocenie na
zgodnosé z wymaganiami okreslonymi w w/w normach. Defekty nie widoczne z tej odlegtosci nie sg
kwalifikowane jako wady.

2. Kryteria oceny jakosci szyb zespolonych i pojedynczych formatek

» Dopuszczalne wady szkta w szybach zespolonych i pojedynczych formatkach

L.p. Nazwa wady

postaci rys

Wystepowanie wad w szybie zespolonej o powierzchni

maksymalnej dtugosci
pojedynczej rysy do
15mm w pasie

maksymalnej dfugosci
pojedynczej rysy do
15mm w pasie

do 1,0m2 od 1,0 do 2,0m2 powyzej 2,0m2
Wady punktowe
w postaci . . .
1 L niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
wtracen ciat
obcych
Wady punktowe i | . ) )
. . |- niedopuszczalne - niedopuszczalne - niedopuszczalne
liniowe w postaci
pecherzy: - dopuszczalne 2szt. o - dopuszczalne 3szt. o - dopuszczalne 5szt. o
h wymiarze do 2mm w wymiarze do 2mm w wymiarze do 2mm w
- pecherze
2 pe L pasie brzeznym* pasie brzeznym* pasie brzeznym*
pekajgce i
otwarte - dopuszczalne o dopuszczalne o - dopuszczalne o
wymiarze do 3,0mm wymiarze do 3,0mm wymiarze do 3,0mm
- pecherze . . . . . .
. nieskupione nieskupione nieskupione
zamkniete
- dopuszczalne o facznej |- dopuszczalne o tgcznej |- dopuszczalne o facznej
Wady liniowe w  dtugosci do 40mm i dtugosci do 45mm i dtugosci do 50mm i
3

maksymalnej dtugosci
pojedynczej rysy do
15mm w pasie
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Wady w postaci
wyszczerbien i
odpryskow przy
krawedziach

brzeznym* brzeznym* brzeznym#*

- dopuszczalne rysy - dopuszczalne rysy - dopuszczalne rysy
pojedyncze o dtugosci do |pojedyncze o dtugosci do pojedyncze o dtugosci do
20mm 20mm 20mm

dopuszczalne pojedyncze |dopuszczalne pojedyncze dopuszczalne pojedyncze
o najwiekszym wymiarze |o najwiekszym wymiarze |o najwiekszym wymiarze
do 3,0mm do 3,0mm do 3,0mm

*pas brzezny jest to pas o szerokosci 20,0 mm wzdtuz obwodu szyby zespolonej mierzony od

krawedzi szyby

» Zabrudzenia szkta

Wewnatrz szyby zespolonej nie dopuszcza sie zabrudzen, widocznych z odlegtosci 1,5 m.

> Dopuszczalne tolerancje grubosci szkta bazowego

Kontrola grubosci szkta warstwowego
Grubosc nominalna poszczegdlnych tafli szkta Tolerancja [mm]
w [mm] Float Wzorzyste
2 +-0,2 _
3-6 +-0,2 +-0,5
8 +-0,3 +-0,8
10 +-0,3 +-1,0
12 +-0,3 _
15 +-0,5 _
19 +-1,0 _
25 +-1,0 _

> Tolerancja grubosci szkta laminowanego

Grubos¢ szkta nie moze przekroczyé sumy odchylen granicznych poszczegdlnych tafli szkta:
- dla szkta 33.1: od 5,98mm (2,8 + 0,38 + 2,8) do 6,78mm (3,2 + 0,38 + 3,2)
- dla szkta 44.4: od 8,92mm (3,8 + (1,52-0,2*) + 3,8] do 10,12mm [4,2 + (1,52+0,2%*) + 4,2]

(* - przy czterech warstwach folii dopuszczalna jest tolerancja grubosci folii (+)- 0,2mm

- jedna warstwa folii — 0,38mm).

> Dopuszczalne tolerancje wymiardw i grubosci szyb zespolonych
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IGU jednokomorowe IGU dwukomorowe
Parametr

(H,B) <= (H,B) >= (H,B) <= (H,B) >=

3000 3000 3000 3000
Odchytki szerokosci(B) i wysokosci(H) +2mm +3mm £ 3mm +4mm
Odchytki grubosci — zestaw ze szkta odprezonego

+1,0 mm +1,5mm
- w zestawie inne szkta (np. hartowane,

+1,5mm +2,0 mm
wzorzyste, warstwowe)
Réznica wymiarow przekatnych <=1,5mm/m <=2,0mm/m
Przesuniecie szyb <=1,5mm <=2,0 mm
Przesuniecie ramki wzgledem siebie Nie dotyczy <=3,0 mm

» Odpryski, wyszczerbienia, uszkodzenia krawedzi szyb

Wady w postaci odpryskow od krawedzi szyb sg dopuszczalne do 2 mm lub 20% grubosci szkta, a
pojedyncze odpryski do 6 mm. Pekniecia, nawet niewielkie — sg niedopuszczalne i powinny by¢
zgtaszane w momencie odbioru szyb.

> Typ szkta

Za wade uwaza sie wykonanie szyby ze szkta o innych parametrach i wygladzie niz uzgodnione w
zamoéwieniu nabywcy.

> Wady zwigzane ze szprosami

Na zyczenie nabywcy wewnatrz szyby zespolonej mogg by¢ montowane elementy ozdobne — szprosy.
Typ, kolor, uktad geometryczny elementéw — wedtug zamdwienia nabywcy.

Dopuszcza sie szczeliny w potgczeniu szproséw nie wieksze niz 1 mm.

Zalecane jest takie dobranie grubosci szprosu w stosunku do grubosci ramki dystansowej, aby rdznica
ich grubosci byta minimum 2 mm. Taka rdznica grubosci pozwala zapobiec dotykaniu szproséw do
szkta, a tym samym zapewnia ograniczenie przemarzania szyb w miejscu instalacji szprosow.

Z uwagi na swa budowe i charakter dekoracyjny — mogg by¢ obserwowane niewielkie drgania lub
stukanie szprosow o szybe zespolong, tzw. dzwonienie. Dotyczy to szczegdlnie sytuacji, gdy nastepuje
przenoszenie drgan zewnetrznych na szyby (np. przejazd ciezkiego samochodu) lub w trakcie ruchu
otwierania / zamykania okien i drzwi. Dla ograniczenia tego zjawiska, standardem jest naktadanie
bezbarwnych silikonowych naktadek tzw. bumpondw, w miejscach krzyzowego tgczenia szprosow.
llos¢ i rozmieszczenie bumpondw zalezy od ilosci i dtugosci pdl szproséw i pozostaje w gestii
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producenta.

Szprosy miedzyszybowe sg wykonane z aluminium, co oznacza, ze sg wrazliwe na rozszerzalno$¢
cieplna. W niektérych przypadkach (szczegdlnie latem) moze to spowodowacé zwiekszanie sie dtugosci
szprosow, a co za tym idzie nieznaczne odchylenia ksztattu. W przypadku szproséw umieszczonych w
przestrzeni miedzyszybowej zasadniczo jest niemozliwe unikniecie oddziatywan wynikajgcych z
uzaleznionej od temperatury zmiany ich dtugosci.

Widoczne $lady pitowania i nieznaczne zmiany zabarwienia w obszarze ciecia s3 uwarunkowane
procesem produkcji.

Ocenie poddaje sie zachowanie wtasciwych katéw w obszarach powstatych na skutek podziatu
powierzchni szyby przez szprosy z uwzglednieniem tolerancji produkcyjnych i montazowych oraz
ogdlnego wygladu oszklenia.

> Wady dotyczace ramek dystansowych

Powierzchnie wewnetrzne ramek dystansowych powinny by¢ czyste. W standardowych szybach
zespolonych odlegtosé ramek dystansowych od krawedzi szyb nie powinna przekracza¢ 13 mm, a
réznica odlegtosci od krawedzi szyb na dtugosci jednego boku nie powinna przekracza¢ 2 mm.

Tolerancja szerokosci ramek dystansowych Super Spacer Premium (wartosci podane przez
producenta Edgetech Europe GmbH) :

Nominalne rozmiary majg tolerancje +/- 3% dla szerokosci (przestrzeni powietrznej) i + / - 6% dla
wysokosci (grubosci).
Przyktadowo dla ramki 16mm dopuszczalna szeroko$¢ miesci sie w przedziale od 15,52 do 16,48mm.

> Opakowanie szyb

Szyby zespolone powinny by¢ dostarczone na stojakach transportowych, zgodnie z instrukcja
producenta stanowigcg integralng czes¢ niniejszej dokumentacji

» Rozszczelnienie

Rozszczelnieniem nazywamy wade szyb zespolonych, polegajaca na utracie szczelno$ci wewnetrznej
komory szyb zespolonych. Sygnatem o wystgpieniu tej wady jest widoczne (stale lub okresowo)
zaparowanie wewnatrz szyby zespolonej, a takze zacieki lub gromadzenie sie wody na dnie szyby.

Zgodnie z ,,0gdlnymi Warunkami Gwarancji na Szyby Zespolone” na produkowane przez firme
Krysztat szyby, producent udziela gwarancji na szczelnos$¢ pakietéw szybowych ktéry wynosi 2 lata.

Gwarancja obejmuje wytgcznie te przypadki, w ktérych utrata szczelnosSci nastgpita z przyczyn
wadliwego wykonawstwa szyb lub wad materiatowych tkwigcych w dostarczonych szybach
zespolonych, jezeli wady te wystgpity z winy Firmy Krysztat

> Ocena widocznego obszaru taczenia brzegéw
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W widocznym obszarze tgczenia brzegdéw na szkle i ramce dystansowej oraz co z tym sie wigze na
przezroczystej powierzchni szkta (w przypadku szyb zespolonych) mogg by¢ widoczne zmiany
uwarunkowane procesem produkcji.

» Uszkodzenie powierzchni zewnetrznych

W przypadku wystgpienia mechanicznego lub chemicznego uszkodzenia powierzchni zewnetrznej,
widocznego po oszkleniu, nalezy wyjasni¢ przyczyne jego powstania. Tego rodzaju wada jest rdwniez
poddawana ocenie wedtug zalecen zawartych w niniejszych Kryteriach oceny jakosci szyb
zespolonych i pojedynczych formatek.



